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Pour les travaux d'alesage il est conmi d'utiliser des outils 
munis d'une tete soudee en metal dur, ou a plaquettes vissees a 
jeter. 

Ces outils presentent plusieurs inconvenients: leur rigidite 
est limitee, dans les petits diametres ils sont tres fragiles. De 
plus, le changement des angles de coupe selon l'operation a 
effectuer et la matiere a usiner n'est possible que par change- 
ment de la plaquette ou de Foutil complet, d'ou pertes de 
temps et couts eleves. 

La presente invention apporte un perf ectionnement dans ce 
domaine, en proposant un outil caracterise par le fait qu'il se 
compose d'un corps sur lequel vient se fixer une tete inter- 
changeable de dimensions adaptees aux travaux a executer, la 
tete comportant plusieurs aretes de coupe, angulairement 
espacees sur son pourtour, aretes qui peuvent etre mises suc- 
cessivement ou alternativement en position de travail, par 
rotation de Poutil d'un angle correspondant. 

Le dessin annexe montre un exemple d'execution de la 
presente invention. 

La fig. 1 est une vue de l'outil demonte, et la fig. 2 en est 
une vue en bout. 

L'extremite du corps 5 est profilee en six pans coniques, 
ajuste a 1'alesage du moyeu et comportant une gorge de dega- 
gement 12, pour assurer une bonne assise. II est pourvu d'un 
taraudage 11. 

La tete interchangeable 1, realisee d'une seule piece en 
carbure de tungstene, comporte par exemple trois aretes de 
coupe 2, 3, 4 regulierement espacees sur son pourtour et qui 
constituent les generatrices d'un cone tronque. 

La tete est munie d'un moyeu 6 pourvu d'un alesage six 
pans conique 7, d'un percage et d'un logement 10 pour la vis 
de fixation 9. 

Diverses variantes sont evidemment possibles: Pajustage a 
six pans peut etre remplace par tout autre assemblage adequat 
par exemple un cone avec un plat. La tete n'est pas obligatoi- 
rement conique, elle peut etre cylindrique ou en forme. Au 
lieu de trois aretes, il peut n'y en avoir que deux, ou meme 
davantage que trois. II est egalement possible, ce qui peut etre 
avantageux pour les grands diametres d'outil, d'inverser l'as- 
semblage entre le corps et la tete. 

L'outil selon la presente invention est particulierement 



avantageux non seulement pour les aleseuses mais egalement 
pour les machines a pointer et les tours. H met a disposition de 
l'operateur plusieurs burins au lieu d'un seul avant reaff utage, 
et ceci par simple rotation de l'outil. 
5 II donne egalement la possibilite d'adapter des tetes de 
diametres differents sur un meme corps, ce qui est une eco- 
nomic tant a l'usage qu'au stockage, et permet d'elargir la 
gamme des diametres d'alesage. 

10 REVENDICATION 

Outil d'alesage, caracterise par le fait qu'il se compose d'un 
corps (5) sur lequel vient se fixer une tete (1) interchangeable, 
de dimensions adaptees aux travaux a executer, la tete (1) 
comportant plusieurs aretes de coupe (2, 3, 4) angulairement 

15 espacees sur son pourtour, aretes qui peuvent etre mises suc- 
cessivement ou alternativement en position de travail, par 
rotation de l'outil d'un angle correspondant. 



20 SOUS-REVENDICATIONS 

1. Outil selon la revendication, caracterise par le fait que la 
tete comporte un moyeu (6) pouvant se fixer rigidement sur le 
corps (5) de l'outil. 

2. Outil selon la revendication et la sous-revendication 1, 

2s caracterise par le fait que le moyeu (6) est pourvu d'un alesage 
conique avec au moins un plat (7) pour sa fixation sur l'extre- 
mite correspondante (8) du corps de l'outil au moyen d'une vis 
centrale (9). 

3. Outil selon la revendication, caracterise par le fait que les 
30 aretes de coupe sont affutees de facons dissemblables et adap- 
tees a differentes operations et matieres d'usinage. 

4. Outil selon la revendication, caracterise par le fait que les 
aretes de coupe constituent les generatrices d'un corps de 
revolution. 

35 5. Outil selon la revendication, caracterise par le fait que les 
aretes de coupe (2, 3, 4) constituent les generatrices d'un cone 
tronque. 

6. Outil selon la revendication, caracterise par le fait que 
l'extremite du corps (5) est un ajustage conique adapte au 
40 moyeu comportant au moins un plat (8), et un degagement 
(12) pour assurer une bonne assise. 
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